9.GRUP (TEKSTIL)
IPLIK URETIMI (Y.K.:03.03.2014/43)

IPLIK URETIMINDE: FIRE ORANI
KARDE PAMUK IPLIGI IMALINDE PAMUK ZAYIATI: %12-%16
PENYE PAMUK IPLIGI IMALINDE PAMUK ZAYIATI: %25-%33
ELASTAN (LYCRALI) PAMUK IPLIGI IMALINDE ELASTAN ELYAF(LYCRA)ZAYIATI: %3
PAMUKLU MAMUL KUMAS URETIMINDE:

DOKUMAYA HAZIRLIK(IPLIGIN BOYANMASI) ASAMASINDA IPLIK ZAYIATI: %3
DOKUMAYA HAZIRLIK (BUKUM+AKTARMA+GOZGU+HASILLAMA)

ASAMASINDA IPLIK ZAYIATI: %6-%8
DOKUMA ASAMASINDA COZGUDEN KASARA KADAR KUMAS ZAYIATI: %8-%10
IPLIGI BOYALI KUMAS TERBIYE(SANFOR, SARDONLAMA, INCELTME VS.)

ASAMASINDA KUMAS ZAYIATI: %9-%11
DUZ BOYALI KUMAS TERBIYE (SANFOR, SARDONLAMA, DUZ BOYA VS.)

ASAMASINDAKI KUMAS ZAYIATI: %8-%10
AGARTILMIS KUMAS TERBIYE (SANFOR, SARDONLAMA, AGARTMA VS.)

ASAMASINDAKI KUMAS ZAYIATI: %8-%9
PAMUKLU ERKEK VE BAYAN GOMLEGI URETIMINDE;

GOMLEK URETIMINDE KUMAS ZAYIATI: %10-%18

YUKARIDAKI FIRE ORANLARINDAN YOLA CIKARAK:

|-) iPLIK BOYANARAK DOKUMA KUMAS IGIN URETIM ASAMALARI VE FIRE ORANLARI;

DOKUMAYA HAZIRLIK (IPLIGIN BOYANMASI) ASAMASINDA IPLIK ZAYIATI: %3
DOKUMAYA HAZIRLIK (BUKUM+ AKTARMA +GOZGU+HASILLAMA)

ASAMASINDA IPLIK ZAYIATI : %6-%8
IPLIGI BOYALI KUMAS ICIN HAM BEZ KONTROLE KADAR TOPLAM IPLIK FIRESI: %8-%10
DOKUMA ASAMASINDA GOZGUDEN KASARA KADAR KUMAS ZAYIATI %8-%10
IPLIGI BOYALI KUMAS TERBIYE ( SANFOR, SARDONLAMA, INCELTME VS.)

ASAMASINDA KUMAS ZAYIATI: %8-%12

Il-) DOKUNDUKTAN SONRA BOYANAN DUZ BOYALI KUMAS IGIN URETIM ASAMALARI VE FIRE
ORANLARI;

DOKUMAYA HAZIRLIK (BUKUM+AKTARMA+GOZGU+HASILLAMA)

ASAMASINDA KUMAS ZAYIATI: %T-%8
DOKUMA ASAMASINDA GOZGUDEN KASARA KADAR KUMAS ZAYIATI: %9-%10
DUZ BOYALI KUMAS TERBIYE ( SANFOR, SARDONLAMA, DUZ BOYA VS.)

ASAMASINDA KUMAS ZAYIATI: %8-%11

lIl-) DOKUNDUKTAN SONRA AGARTILAN(OPTIK BEYAZ) KUMAS IGIN URETIM ASAMALARI VE FIRE
ORANLARI;

DOKUMA HAZIRLIK (BUKUM+AKTARMA+GOZGU+HASILLAMA)

ASAMASINDA IPLIK ZAYIATI: %6-%8
DOKUMA ASAMASINDA COZGUDEN KASARA KADAR KUMAS ZAYIATI %9-%11
AGARTILMI§ KUMAS TERBIYE ( SANFOR, SARDONLAMA, AGARTMA VS.)

ASAMASINDA KUMAS ZAYIATI: %10-%12

KONFEKSIYON IMALI (Y.K.:03.03.2014/43):

YUNLU, PAMUKLU, SENTETIK IPLIKTEN MAMUL KUMASLARIN KONFEKSIYON HALINE
GETIRILMESINDE KESIM VE SAIR iSLEMLER ESNASINDA

1) TAKMA KOLDA %15

2) REGLANDA %>5

3)PANTOLONDA %13 ORANLARINDA FIiRE-ZAIYAT VEREBILECEGI, MANIFATURA EMTIASINDA
TOPTAN SATISLARDA %1,5, PERAKENDE SATISLARDA %2,5 FIRE-ZAIYAT VERIR.




KUMAS (Y.K.:14.05.2019/56) :

ORME KUMASTAN (PAMUKLU, POLYESTER, DOKUMA, ORME KUMAS) KONFEKSIYON URUNLERI
IMALATINDA OLUSAN FiRE ORANLARI;

A) AGIK EN TUP SEKLINDEKi ORME KUMASLARDA KUMAS BASKILI VEYA KUMAS BOYALI PASTALIN
% 26-35 ARALIGINDA FIRE VE ZAYIAT VEREBILECEGI,

B)FABRIKADAN GELEN KUMASLARDA, PASTAL BASI, PASTAL SONU VE PASTAL KENARININ
ORTALAMA %10 FIiRE VE ZAYIAT VEREBILECEGI,

C) KONFEKSIYON KUMAS BASKIDA (KUMAS KESIM YAPILDIKTAN SONRA BASKIYA GIDEN PARGA) %
7-10 ARALIGINDA FIRE VE ZAYIAT VEREBILECEGI,

D) KONFEKSIYON KUMAS NAKISTA (KUMAS KESIM YAPILDIKTAN SONRA NAKISA GIDEN PARGA) %
5-10 ARALIGINDA FIRE VE ZAYIAT VEREBILECEGI,

E) KONFEKSIYON KUMAS DIKIMINDE % 8-12 ARALIGINDA FiRE VE ZAYIAT VEREBILECEGI YONUNDE
GORU$ BELIRTILMISTIR.
KUMAS TAKIM ELBISELER (Y.K.:03.03.2014/43)
KONFEKSIYON MAMULLERINDEN UGLU TAKIM GIFT ENDEN 3 m. KUMAS, TEK ENDEN 3.65cm. KUMAS,
GOMLEK CIFT EN 1.30cm, TEK EN 2.25cm. KUMAS, iKiLi TAKIM TEK EN 3.25cm. KUMAS, YARIM KOL
ELBISE 3m. KUMAS, ASKILI ELBISE UZUN 2.75cm. KUMAS, ASKILI ELBISE KISA 2.50cm. KUMAS
GIDEBILIR. FIRE ORANI iSE %5-7’ DiR, MODELIN AGIRLIGINA GORE DE DEGISEBILIR.
JALUZI, STOR VE DIKEY PERDE OLCUMLEME FIRESI (Y.K.:03.03.2014/43):
JALUZI, STOR VE DIKEY PERDE SISTEMLERINDE ASGARI EN 1 METRE, BOY iSE 2 METRE OLARAK
KABUL EDILIR. TUM SISTEMLERDE OLGUMLEME 10 CM ARALIKLARLA HESAPLANIR.
TEKSTIL (EV TEKSTILI DAHIL), DOKUMA URUNLERININ VE AKSESUARLARI (Y.K.:03.03.2014/43):
URETIM CESITLILIGINDE VE MODELLERINDE FARKLI ORANLARDA FIRE OLUSABILDIGI IGIN BU
BAGLAMDA, TEKSTIL (EV TEKSTILI DAHIL), DOKUMA URUNLERININ VE AKSESUARLARININ IMALATI
TOPTAN VE PERAKENDE TICARETi KONULARINDA GENEL OLARAK % 10 - 16 ARASINDA FiRE VERIR.
TEKSTIL URUNLERI FIRE ORANI (Y.K.:17.03.2014/45):
-IPLIKTEN URETILMIS GORAP FIRE ORANININ %12-%19 ARASI,
-IPLIKTEN URETILMi$ SECCADE FIiRE ORANININ %9-%16 ARASI,
-IPLIKTEN URETILMi$ BATTANIYE FiRE ORANININ %9-%16 ARASI,
KONFEKSIYON URETIMi YAPILIRKEN KULLANILAN YARDIMCI MALZEMELERDEN OLAN;
-DERI ETIKET FIRE ORANININ %4-%8 ARASI,
-KAGIT VE KARTON STIKER ETIKET FIRE ORANININ %5-%9 ARASI,
-DOKUMA ETIKET VE ARMA FiRE ORANININ %8-%12 ARASI,
-METAL FERMUAR, KOPGA, TOKA, PERGIN VE RIVET FIRE ORANLARININ %3-%6 ARASI,
-DUGME VE GITGIT FIRE ORANININ %7-%10 ARASI,
-FERMUARLAR (METAL FERMUAR HARIG) FIRE ORANININ %7-%10 ARASI,
IKINCIL iISLEM GORMUS OLAN MALZEMELERDEN OLAN,
iPLIK (SENTETIK VE SUNI LiF DOKUNTULERI), KUMAS (KUMAS KIRPINTILARI, KUMAS KIRPINTISI OLAN
PARGA BEZ, USTUPU, PAMUK DOKUNTUSU) VE JUT iPLIK (JUT IPLIK TELEFi) FIRE ORANLARININ %6-
%10 ARASINDA OLABILECEGI YONUNDE KARAR VERILMISTIR.
TERLIK (TEK KULLANIMLIK TERLIK) (Y.K.:03.03.2014/43)
TEK KULLANIMLIK TERLIK IMALATINDAKI MALZEME FIRE ORANLARININ;
KUMAS: KALIBA GORE PASTAL SERIMi VE KESIMINDEKiI BOSLUKLAR ILE KUMAS YANLARINDAKI
FIRE ORANININ, KULLANILAN KUMASIN EN BOY OZELLIKLERINE VE YAPILAN MODELE GORE FARKLI
ORANLARDA GERGEKLESEBILECEGI, BU NEDENLE FIRE ORANININ YAKLASIK % 9 ILE % 16
ARASINDA OLABILECEGI,
KARTON: KULLANILAN KARTON EBADINA VE YAPILAN MODELE GORE DEGISIKLIK
GOSTERECEGINDEN DOLAYI, FIRE ORANININ % 6 ILE % 10 ARASINDA OLABILECEGI,
EVA: YAPILACAK OLAN MODELIN KALIBINA GORE, KESIMLERDE DEGISIKLIK GOSTERDIGI iGIN FIRE
ORANININ %12 ILE % 17 ARASINDA OLABILECEGI,
BIYE: MALZEMENIN KESIMINDEKI OLGULERIN BIYE APARATIYLA UYUMUNDA HATA PAYI GOK AZ
OLDUGUNDAN, HATALI KESIMLERDE APARAT BIYEYi TAM KIVIRAMADIGI iCiN BUYUK ORANLARDA
FIRE OLUSMAKTA OLDUGU VE BU ORANIN %18 iLE %20 ARASINDA OLABILECEGI,




iP: URUNUN DiKiMi ASAMASINDA KULLANILAN iPLIKTE KAYDA DEGER OLGUDE FiRE OLUSMADIGI,
TUTKAL: EVA, KUMAS, KAYMAZ TABAN GiBi MALZEMELERIN YAPISTIRILMASINDA KULLANILAN
TUTKALLARDA %1 ILE %2 ARASINDA FIRE OLABILECEGI,

BOYA: RENK YAPIMINDA VE SARFIYATIN TAM OLARAK AYARLANAMAMASI NEDENIYLE YAKLASIK %2
ILE %3 ARASINDA FIiRE OLABILECEGI, AYRICA IMALATTA KULLANILAN PARGALARIN
BIRLESTIRILEREK TEK KULLANIMLIK TERLIK HALINE GELMESI ASAMASINDA DA i$Gi, MAKINE VE
MALZEME HATALARI NEDENIYLE DE %1 ILE %3 ARASINDA FiRE OLUSUR.

TRIKO IMALATINDA YARI MAMUL (ORME) VE MAMUL (DIKME) (Y.K.:03.03.2014/43)

TRIKO IMALATINDA, TEKNOLOJI, YENI ORGU VE MODELLERIN DEVREYE GIRMESIYLE, iPLIGIN
IMALATGI FIRMAYA GELMESI, BOBINE AKTARILMASI, MAKINADA iSLENMESI VE KONFEKSIYON
ASAMALARINDA; IPLIGIN NEMI, NUMARASI, CiNSIi, OZEL iIMALAT, ORGU CIiNSIi, MAKINE NUMARALARI,
OZELLIiGi, MODELLERIN KESIM VE KONFEKSIYON SEKLINE GORE FARKLI FIRE VERMESi SEBEBIYLE
TOPLAM %23 ILE %34 ARASINDA FIRE VERIR. AYRICA COK OZEL IMALATLARDA BU FIRE ORANI
DAHA DA YUKSELTILEBILIR.

VITRINDE SERGILENEN TEKSTIL URUNLERI((Y.K.:02.11.2020/129):

TEKSTIL VE KONFEKSIYON URUNLERI SATISI YAPILAN BIR ISLETMEDE GUNES VE SPOT
ISIKLANDIRMALARI NEDENIYLE RENKLERDE SOLMA, ASKIDA SATILAN URUNLERDE KiRLENME,
LEKELENME DENEMELERDE OLUSAN DEFORMASYONLAR NEDENIYLE VITRINDE VE SATISTA
BULUNAN URUNLERIN SATIS SURECINDEKI FIRE ORANININ;

VITRIN DUZENLEMESINDE VE RAFLARDAN AMBALAJLI SATISLARDA %0,1 iLE %1 ARASINDA
OLABILECEGI,

VITRIN DUZENLEMESINDE VE ASKIDA AMBALAJSIZ OLARAK SATISA SUNULAN URUNLERDE iSE %0,5
ILE %1 ARASINDA OLABILECEGINE OYBIRLIGI ILE KARAR VERILMISTIR.




